
 
NR8000-v3 – Option Servosteuerung 
 

 
 

 

NOLDEN REGELSYSTEME GMBH                        Tel.: 0049-2225-70951-00                 E-Mail:     info@nolden-regler.de 

Werner-von-Siemens-Strasse 18                              Fax: 0049-2225-70951-99                Internet:   www.nolden-regler.de 
53340 Meckenheim 
 
 - Seite 1/2 -                Änderungen vorbehalten  /  Stand: 10/2022 

 
 

                   
 Abb.:  NR8032 für                 Abb.:  NR8064 für 
            32 Zonen               64 Zonen
  
 

             
 
Detailbeispiele Bedienbildschirm 

 
       

• Ansteuerung des Servomotors 
direkt aus dem Heißkanalregler 

• Alle handelsüblichen Servo-
antriebe und Drehgebertypen 
anschließbar 

• Signalaustausch mit 
Spritzgußmaschine über 
Schnittstelle, z.B. EUROMAP 

• Einfache, intuitive Touchscreen-
bedienung 

• Lieferbar für alle Regelsysteme 
NR8000, auch nachrüstbar 

 

Anwendung : 
Heißkanal Regel- und -diagnosesysteme der 
Serien NR8000 mit Touchscreen-Bedienung 
NOLDEN STS können als Option mit 
integrierter Steuerung von Servomotoren aus-
gerüstet werden.  Hierbei sind alle gängigen 
Motor- und Lagegebertypen verwendbar. Die 
hier beschriebene Option erlaubt die einfache 
Steuerung von Linear- und Drehbewegungen 
für beliebige Werkzeugfunktionen. 
 
Alle erforderlichen Steuerungskomponenten 
werden direkt in das Gehäuse des Regel-
systems eingebaut, daher ist die Aufstellung 
und Verkabelung des Gerätes einfach und 
platzsparend. Alle Bedienmenus der komforta-
blen Touchscreen-Steuerung folgen einer 
vergleichbaren Systematik, die Bedienung ist 
daher intuitiv und einfach zu erlernen. Alle 
Systemmenus sind gemeinsam, so braucht 
z.B. der Werkzeug-Datensatz nur einmal aus 
dem Speicher geladen und aktiviert zu werden.  
 
Für den Werkstatt- oder Testbetrieb ohne 
Spritzgießmaschine wird serienmäßig ein 
Hand-Bediengerät (NOT-AUS) mitgeliefert. 
 
 

 
Die Umrüstung auf Servosteuerung kann bei 
allen Heißkanal-Regelsystemen der Serie 
NR8000 auch nachträglich erfolgen, hierbei ist 
wie bei der Aufrüstung auf zusätzliche 
Heizzonen die Gehäusegröße zu beachten. 
 
Servomotor : 
Die Servomotor-Steurung ist für 1-3 Antriebe 
lieferbar, höhere Anzahl an Servoachsen ist 
auf Anfrage möglich. Jeder Antrieb kann 
separat parametriert werden. Im Automatikbe-
trieb können Geschwindigkeit, Beschleunigung 
und Verzögerung sowie die Verzögerungszeit 
gegenüber den Steuersignalen der Spritzgieß-
maschine eingestellt werden, daher kann bei 
mehr als einem Antrieb auch eine 
Kaskadensteuerung realisiert werden. Die 
Positionsdaten für jede Bewegung können 
numerisch eingegeben oder im Tippbetrieb 
(„Teach-in“) angefahren werden. 
 
Für die möglichst realitätsgetreue Wiedergabe 
des Prozesses kann der Touchscreen für 
lineare oder rotative Bewegungen vorein-
gestellt werden, alle Menus und Eingabefelder  
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passen sich dann automatisch an die gewählte 
Bewegungsart an. 
 

        
 
Abb.: Bildschirm für Automatikbetrieb 

                   „Linearbewegung“ 
 
Im laufenden Betrieb werden für jeden Antrieb 
Position, Stromaufnahme und Drehmoment 
angezeigt (s.o.), daher kann ein evtl. 
Schwergang in der Werkzeugmechanik schnell 
erkannt werden.  
Folgende Betriebsarten können angewählt 
werden : 
 
Automatikbetrieb : 
Alle Antriebe fahren selbsttätig die voreinge-
stellten Positionen ab, dies erfolgt je nach 
Programm zeitabhängig oder nach Vorliegen 
digitaler Eingangssignale der Spritzgieß-
maschine (oder einer anderen Steuerung). 
 
Handbetrieb / Test : 
Jeder Antrieb kann einzeln im Testbetrieb 
gefahren werden, hierbei wird jeweils die 
aktuelle Position in 1/000mm angezeigt. 
Geschwindigkeit, Beschleunigung und Ver-
zögerung können unabhängig vom Automatik-

betrieb eingestellt werden (meist langsamer). 
Im Handbetrieb können auch die gewünschten 
Positionen angefahren und abgespeichert 
werden („Teach-in“). 
Die Startsignale der Maschinensteuerung 
können im Handbetrieb über ein serienmäßig 
mitgeliefertes Bediengerät mit NOT-AUS simu-
liert werden. 
 

          
 

Abb.: Bildschirm für Handbetrieb / Test   
          bzw. Teach-in „Drehbewegung“ 

 

                                              
            
             Abb.: Handbediengerät / NOT-AUS 
 
 
 

 
 
Technische Daten : 
 

Servomotore 

- 400V AC Synchronmotoren mit Encoder,  
  Spitzenstrom max. 16A 
- Gerät voreingestellt für Encoder mit     
   HIPERFACE, Typen TTL, Sin/Cos,    

   
 
  Inkrementalgeber und Hallsensoren nach   
  Voreinstellung durch NOLDEN möglich 
 
Andere Motor- und Gebertypen auf Anfrage  
 
Technische Daten des zugehörigen Heißkanal-
Regelsystems beachten ! 

 

 
Produkt :         Art.-Nummer :       

 
- Option Nadelhubsteuerung Servomotor NR8000 1 Antrieb,    83xxx.x3x 
- Option Nadelhubsteuerung Servomotor NR8000 2 Antriebe,    83xxx.x32 
- Option Nadelhubsteuerung Servomotor NR8000 3 Antriebe,    83xxx.x33 

Produktübersicht 


